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Zwischen zwei Welten

FOLIENVERPACKUNG. Die neue Kallfass Universa 500 Servo
mit mitlaufendem Schweiffsystem schliefft die Liicke zwischen
taktenden und kontinuierlichen Folienverpackungsmaschinen.

Diec Konigsklasse der Folienverpackungs-
maschinen, das sind kontinuierlich ar-
beitende  Hochgeschwindigkeitsanlagen,
mit denen sich Produkte nonstop mir Leis-
tungen von 100 bis 150 Produkten pro
Minute und mehr verpacken lassen, Gesta-
pelte Produkee verrutschen nicht und in-
stabile Zusammenstellungen kénnen meist
ohne vorheriges Fixieren im kontinuier-
lichen Durchlauf in Folie verpackt werden,
Die sich daraus ergebende Produkeruhe
fithrt 2u einem materialschonenden Ver-
packungsvorgang. Bedingt durch das Prin-
zip des flichigen Folienabzugs miteels Vaku-
umsaugband wird der Folienschlauch mir
den Produkeen versugsfrel transportiert.
Exake rechreckige Folienbeurel sind beste
Voraussetzungen fiir Folienverpackung der
gehobenen Anspriiche, etwa bei Pralinen
und Konfekt, bei Software- und Medien-
produkten oder bei Verlagsprodukten wie
Hardcoverbiichern.

Die meisten Anlagen dieser Klasse sind zu-
dem steuerungstechnisch auf dem neuesten
Stand = GEN 3 heifSt hier das Zauberwort,
kurz gesagt: Motion Control und Soft SPS
susammen in einer PC-basierten Steuerung,
Diese Vorteile haben allerdings auch ihren
Preis, in aller Regel sind solche Anlagen
nicht unter 100000 Euro zu haben, Auf
Sperialanwendungen ausgerichtere Anla-
gen mit entsprechender Sonderausriistung
kasten leicht das Doppelte und mehr.
Zudem ist der, Plazbedarf dieser Anlagen
nicht unerheblich. Licfert nimlich die Vor-
maschine keinen kontinuierichen Pro-
dukserom mit exakt gleichem Produkr-

abstand, so miissen im Zufithrbereich
mit Staurollenférderern und zusitzlichen
Transportbindern die von der Vormaschine
kommenden Produkee auf eine definierte
Liicke im gleichen Abstand gebrachr wer-
den, bevor sic der kontinuierlichen Verpa-
ckungsmaschine zugefithrt werden kéinnen,
Ein fehlendes Produke in dieser Aufreihung
quittieren solche Anlagen mir einem Leer-
beutel, der — sofern er nicht zum Beispiel
durch Ausblasen kontrolliere beseitigt wird
— im nachfolgenden Schrumpfrunnel zu
Problemen fithren kann.

MITTELKLASSE. lm mittleren Leistungs-
segment dominieren die intermittierenden
(taktenden)  SeitenschweiBanlagen.  Hier
werden die Produkte withrend des Ab-
schweillens, genauer gesagt withrend des
Querschweillens, in der Maschine angehal-
ten. ZahlenmiBig gesehen ist diese Klasse
im Marke deutlich in der Uberzahl. So hat
beispielsweise die Kallfass Verpackungsma-
schinen GmbH jiingst das 1000. Modell
seiner Universa-Reihe an Juvena in Baden-
Baden ausgelicfert. Diese Anlagen sind
deutlich kostengiinstiger als kontinuierli-
che Systeme, kommen mir weniger Plarz
aus und sind laur Hersteller var allem un-
kompliziere in der Produktbeschickung, Ei-
ne Aufrethung mic definierter Liicke ist
nicht erforderlich, Ein Zufiithriranspore-
band oder eine Greiferzufithrung sind als
Zufithrung ausreichend, Wem selbst das zu
viel ist, kann bei Kallfass auf ein ver-
|i,i|1g::| tes Einlaufband ausweichen, wo die
Produkee aufgelegt werden kiénnen.

Fiir eine relativ geringe
Mehrinvestition bringt
die Kallfass Universa
500 Servo laut Herstel-
ler eine deutlich hahe-
re Leistung als takten-
de Folienverpackungs-
maschinen, Die Quali-
tit entspricht der einer
kontinulerlichen
Anlage.

Universa 500 Servo

® Maximala Leistung von 130 Takten/min.
u Mitlaufendes QuerschweiBaystem zum
Verpacken im kontinuierichen Produki-
fluss. Die Produktruhe wihrend des Ma-
schinendurchiaufs minimiert das Verrut-
schen von gestapelten Produkten,

= Einfache Zufihrung wie bei takienden
Anlagen. UnregelmédBige Produkttzufube
wird von der Masching kompensiert.

B Geringer Platzbedarf im Zulhrbereich,
aufwindige Einrichtungen zur Erzeugung
einer Aufreihung mit definierter Lilcke
zwischen den Protdukten entfallen.

u Staverungskonzept mit Siemeansg Simo-
tion und Motion Control bei allen produkt-
relevanten Antrieben (GEN-3-5tandard),
m Einfache Bedlanung bei geringem
Schulungsaufwand.

® Gute Verpackungsoptik durch verzugs-
freien Folientransport (exakl rechteckige
Folienbautal).

W Auch als Form-/Fill-/Seal-Maschine
(FFS) mit festformatiger oder einsteliba-
rer Formschultar fir Follanverschiuss.
durch Uberlappung an der Packgutunter-
saite arhaltlich: Bel dieser Ausfiibirung
zentrische Produktzufibrung.

| Auch in Edelstahlausiihrung fir Appli--
kationen in Food und Pharma verfiigbar.
® Grundpreis von rund 85 000 Euro.

Die Anlagen diirften im Schnite mit einer
Leistung von 30 bis 30 Produkten pro Mi-
nute eingeserzt werden, Die erzielbaren
Leistungen hiingen allerdings stark von der
Beschatfenheit und Gréfle der zu verpa-
ckenden Produkre ab. Flache handliche
Produkee kiinnen mit diesen Anlagen auch
mit 100 Takten und mehr verpacke werden,
bei grisferen Softwarcboxen, Spicleschach-
teln oder dhnlichem ist systembedingt bei
50 Takien pro Minute Schluss. Auch bei in-
stabilen Mrodukrzusammenstellungen oder
Stapeln kann es im »Stop and gos-Betrich
der rakrenden Systeme 2um Verrurschen
der Zusammenstellungen kommen, wenn
sic nicht vorher fixiert werden. Alle am
Marke erhiiltlichen Systeme sind mit ciner
herkmmlichen programmierbaren Steue-
rung und oft mit Touchpanel zur Bedie-
nung ausgestattet, bei Kallfass sind dies
zum Beispiel Siemens 57 und TP270.

HYBRIDMASCHINE. In dicser Liicke zwi-
schen den taktenden und den kontinuier-
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lichen SeitenschweiBmaschinen siche Kall-
fass seine neue Entwicklung, die Universa
500 Servo positionierr.

[Damit lassen sich zum einen viele klassisch
kontinuierliche Anwendungen lésen — bei

deutlich geringerem  Investitions- und
|’|;|.1'.r.h|.'t.f:1r% Ein weit grﬁﬂcrﬂn Patenzial
sicht der Hersteller jedoch bei denjenigen
Anwendern, die mit thren taktenden An-

*

Das mitlaufende
Querschwellsystem
der Universa 500
Servo minimiert das
Verrutschen von ge-
stapelten Produkten.

lagen im oberen Leistungsbereich arbeiren
ader gar dic Leistungsgrenze erreicht ha-
ben. Ohne Leistungsreserve und ohne Po-
tenzial fiir eine Erhthung der Ausbringung
wird die Folienverpackung schnell zum
Madelshr der gesamren Produktionslinic,

Doch oft ist es nichre die Leistung allein, die
den Ausschlag gibt: Bei Industriedienstleis-
tern und Lohnpackern sind komplexe und
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entsprechend labile Produktzusammenstel-
lungen an der Tagesordnung, Der kontine-
terliche Produkeluss der Servo 500 erspart
laut Hersteller zusiitzliches separates Fixie
ren. Als Haupreinsarzgebier fir die Maschi-
ne sicht Kallfass aufgrund der hohen Verpa-
¢ i;l.mg:it!l.l.liiliit das Einschweiflen von Kon-
fekr und Pralinenschachteln, Software und
Multimediaprodukten und nicht zulera
das klassische Buch in Hardcover-Ausfiih-
rung — also Produkre, bei denen ¢s beson-
ders auf eine gure Optik ankommi.

FAZIT, Selbstverstindlich haben die inter-
mittierenden  Folienverpackungsanlagen
im vorgeschenen Leistungsbereich ihre Be-
rechtigung und erfreuen sich wegen ihrer
universellen Einsatzméglichkeiten unein-
geschriinkrer Beliebtheir, Dhie »Kontinuier-
lichens iiberzeugen im Hochleistungsbe-
reich. Wer cine Leistung von 130 Takten
und mehr braucht, kommt um cine Anlage
aus der Konigsklasse nicht herum. Fiir all
diejenigen Anwender, die sich irgendwo da-
swischen befinden, har Kallfass nun mic der
300 Servo die Kluft awischen den klassi-
schen Systemen verkleinert,

Der erfolgreichste
Weg im weltweiten
Direct Marketing.

For Akquisition und Kundenbindung gibt's bei
Swiss Post International ein effizientes und

flexibles Angebot; Marketing Mail International.

Von der Planung mit Adresspriifung bis zur
Response-Auswertung bietet es lhnen bes

|eder SendungsardBe zahlreiche Moglichkeiten.

\Winschen Sie eine perséinliche Beratung?
Gratisnummer 0800 18 17 000 oder
www.swisspost.de

Swiss POST' 2



