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Bei Juvena freut man sich iiber die Anschaffung einer dritten vollautomatischen SeitenschweiBmaschine Universa 400, gewahrleistet sie doch

einen reibungslosen Produktionsablauf bei hoher Effizienz
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Since Market Introduction in 2000
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Folienverpackungsmaschinen zur Verpackung von hochwertigen Kosmetika Anspruchsvolle Produkte
brauchen hochwertige Verpackungen: Anfang Juli nahm das Schweizer Kosmetikunternehmen Juvena am
Standort Baden-Baden die dritte vollautomatische Folienverpackungsmaschine in Betrieb. Damit erwarb das
Unternehmen, das der Beiersdorf-Gruppe angehort, seine dritte SeitenschweiBmaschine Universa 400 seit
Markteinfiihrung der Maschine im Jahr 2000. Mit ihr setzt das Kosmetikunternehmen auf minimierte Um-
riistzeiten sowie einwandfreie Folienverpackung.

enn anspruchsvolle Kunden
W hochwertige Kosmetikproduk-

te kaufen, muss auch die Ver-
packung genauso hochwertig und vor al-
lem einwandfrei sein, so der Anspruch
des renommierten Kosmetikunterneh-
mens Juvena. Jedes einzelne dieser
hochwertigen Produkte oder Gebinde
wird daher nach dem Folienverschwei-
Ben manuell und per Augenschein auf
Beschddigungen, Kratzer und einwand-
freie Folienverpackung gepriift. Gibt es
Beanstandungen in den Augen der Ver-
antwortlichen, wird das Produkt aus-
gemustert, entpackt und wieder in den
Prozess zurtickgetiihrt. Damit das mog-
lichst selten passiert, kommen hierfiir
nur hochprazise Folienverpackungs-
maschinen in Frage.

Vielfaltige Produktformate bediirfen
neuer Maschinentechnologien

Auf Grund der extrem groflen Vielfalt
neuer Produktformate — sowohl in Grof3e
als auch in Form - benoétigte das Kosme-
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tikunternehmen eine weitere Maschine,
um sich auf diese neuen Anforderungen
einzustellen. So kam Anfang Juli 2007
die inzwischen dritte Seitenschweil3-
maschine Universa 400 zu Juvena nach
Baden-Baden. Sehr zur Freude des Ma-
schinenherstellers, denn fiir ihn war es
die 1000ste ausgelieferte Maschine dieser
Art seit der Markteinfiihrung im Jahr
2000. Der Standort Baden-Baden gilt als
kleiner, aber feiner Know-how-Trager.
Hier werden unter anderem auch Pro-
dukt- und Verpackungsinnovationen
einzeln oder in kleinen Auflagen auf ihr
Erfolgspotenzial iiberpriift, bevor sie zur
Serienproduktion frei gegeben werden.
Um diese Arbeit zu leisten, benotigte
man eine Folienverpackungsmaschine,
die kurze Umriistzeiten bei haufig anfal-
lendem  Formatwechsel ermoglicht.
Schlieflich werden bei Juvena verschie-
dene Produktformate in unterschiedlich
grollen Mengen eingeschweil3t. Ohne
optimierte Ristzeiten wiirde man bei
dem breit gefacherten Produktprogramm

mit oftmals kleinen Serien sehr viel an
Effizienz einbiilen. ,Man kann mit die-
ser Maschine von der kleinsten Einzelpa-
ckung bis zur groRen Mehrstiickpackung
alles verarbeiten”, freut sich Bernhard
Zaum, Technischer Manager bei Juvena
Baden-Baden. Die maximale Leistung
liegt bei 85 Takte/min. Das Zufiihrband
lasst sich problemlos auf unterschiedliche
Produktbreiten einstellen. Nach Umbhiil-
lung des Produkts mit Folie erfolgt die
Querschweillung mit einem dauer-
beheizten Schweillsystem. Die Langs-
schweillung wird durch eine kontinuier-
liche Seitenschweieinrichtung erzeugt.
Die Hohenlage der Formschulter und
SchweilSeinrichtungen ist manuell ein-
stellbar. Der verbleibende Folienreststrei-
fen wird auf einer Folienaufwicklung
aufgenommen.

Der Kosmetikhersteller legt grof3en
Wert auf eine erstklassige Verpackungs-
optik seiner Premium-Produkte. Das be-
deutet optimal und kratzerfrei verpackte
Ware  einschlieBlich  einwandfreier
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B Teure Kosmetikprodukte brauchen eine hochwertige und einwandfreie Verpackung;
hierfiir kommen nur hochprazise Folienmaschinen in Frage.

W Da beiJuvena eine extrem grof3e Vielfalt an Produktformaten verpackt wird, benétigte
man eine Maschine, die kurze Umriistzeiten bei hdufig anfallendem Formatwechsel

ermoglicht.

B Ohne optimierte Riistzeiten wiirde man bei den oftmals kleinen Serien viel Effizienz

einbiRen.

B Die SeitenschweiBmaschine Universa 400 erfiillt alle Anforderungen, wobei ihre
maximale Leistungsfahigkeit fiir die Zukunft noch Reserven bietet.
B Ebenfalls sehr wichtig ist fiir Juvena die hohe Verfiigbarkeit der Maschine, die die

erforderliche Produktivitat sichert.

m Die kompakten Abmessungen der Maschine erlauben die Installation in einem relativ

kleinen Produktionsraum.

Juvena-Produkte sind

Schweilindhte.
sehr erfolgreich am Markt, so dass der
Standort Baden-Baden mit der Produkti-
on wachst. Fiir die Folienverpackung be-
deutet dies zwischen 6 000 und 8 000 Ge-

»Durch die hohe Zuverlassigkeit der
Maschine ist unsere Produktionssicher-
heit gewahrleistet. Dazu kommen
flexibler Einsatz und kurze Umriistzeiten“

Bernhard Zaum, Technischer Manager bei Juvena Baden-Baden

binde/Schicht. Dies entspricht lediglich
60 % dessen, was die Maschine leisten
kann; fiir die Zukunft sind also Leistungs-
reserven vorhanden. ,Ebenfalls sehr
wichtig ist der hohe Verfiigungsgrad der

Maschine, der uns die erforderliche Pro-
duktivitat sichert”, so Zaum. Die verhalt-
nismaflig geringen Abmessungen der
Maschine ermoglichten es, sie bei Juvena
Baden-Baden vorilibergehend in einem
relativ kleinen Produktionsraum zu in-
stallieren.

,Die Entwicklung von der ersten Ma-
schine vor sieben Jahren bis zur heutigen
ist deutlich spiirbar”, so Zaum. ,Zum Bei-
spiel hat sich die Schweil3technologie ge-
dndert. Die Schwei3systeme sind heute
so gestaltet, dass es fast keinen Verschleif3
mehr gibt.” Die Maschine selbst ist jetzt
sehr tibersichtlich, alle Bedienelemente
sind frei zuganglich. In ihr stecken weni-
ger bewegliche Bauteile und Antriebe als
friher. Mittlerweile kommt sie ohne
Druckluft aus — anders als viele andere
Maschinen dieser Kategorie. Wichtigstes
Kriterium fiir Juvena war der flexible
Einsatz mit kiirzesten Umriistzeiten. H
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